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Grundvoraussetzung - DVGW Regelwerk

)
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Grundvoraussetzung fiir die L/H-Gasanpassung bildet das DVGW Arbeitsblatt
G 680 Umstellung und Anpassung von Gasgeraten (s. Energiewirtschaftsgesetz

§49 ,Vermutungsklausel” -> Stand der Technik).

A
DVGwW

Flegahwark

Technische Regel — Arbeitsblatt

Ivew G 260 (A) M
1

Technische Regel
DVGW G 676-B1 (A)

i Regel - Arbei
DVGW G 680 (A) | November 2011

6 — Qualifikations-

Beiblatt zum Arbeitsblatt G 676 -
e -—_

und

Weitere relevante normative
Verweisungen:

DVGW G 260 Gasbeschaffenheit

DVGW G 600 Technische Regel
fur Gasinstallationen

DVGW Merkblatt G 613
Gasgerate - Installations-,
Einstell-, Wartungs- und
Bedienungsanleitung

G 676 B1 Qualifikationskriterien
fir Umbau-, Anpassungs-,
Kontrollfirmen und
Projektmanagement

Quelle: DVGW, 2013
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Grundvoraussetzung - DVGW Regelwerk gWi

DVGW Arbeitsblatt G 676 B1 Qualifikationskriterien fir Umbau-, Anpassungs-,
Kontrollfirmen und Projektmanagement.

Dieses Arbeitsblatt bildet die Grundlage zur Zertifizierung von Unternehmen
nach festgestellten personellen und sachlichen Voraussetzungen:

Erhebung und Durchfiihrung von D .

CERT

An pa SS u ngsa rbe ite n Zertifikat (iber ein DVGW-Fachunternehmen

certificate for a DVGW expert company

Kontrolle der Umstell- und
Anpassungsmallinahmen

Durchfihrung des Projektmanagements

Wichtig: Kontrolle (B) und Erhebung / Durchfiihrung von
Anpassungsarbeiten (A) dirfen nicht in einer
Hand liegen (Kontrolle!!!).

Sinnvoll: Projektmanagement (C) und Kontrolle (B) aus

(((((((

einer Hand (GWI-Philosophie).

Quelle: GWI, 2015 Folie: 5



Weitere Erganzungen / Hinweise / Kommunikation gWi

Gemeinsam mit relevanten Akteuren der Branche wurden weitere Hinweise
bzw. Leitfaden erarbeitet.

.
o Technischer Hinweis - Merkblatt DVGW G 695 (M): o
,,QualitatSkontrO"e Von Umste”_ Und AnpassungS‘ 'Il;e‘;;gwsglgsH&v;eli;r::(blatt

malinahmen bei Gasgeraten” (September 2015). e

o DVGW-Information Gas Nr. 21: , Leitfaden
L-H-Gas-Umstellung und Gasgerateanpassung.
Technische Sicherheit und Versorgungssicherheit im
Zuge der L-H-Gas-Marktraumumstellung” (Juli 2015). o m

DVGW
o BDEW/VKU/GEODE-Leitfaden - SRR VA plS
Marktraumumstellung (Juni 2014).

In der DVGW- Zeitschrift energie | wasser-praxis
wird regelmaRig tiber neueste Entwicklungen zur
Marktraumumstellung berichtet.

o Fachartikel
o Rubrik ,DVGW Aktuell”

Quelle: DVGW, 2015 Folie: 6
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Grundvoraussetzung der Marktraumumstellung
- DVGW Regelwerk
- Anpassungsdatenbank (Handbuch)
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Das Anpassungshandbuch der Ruhrgas

Das Anpassungshandbuch stellt die fundamentalen Informationen fiir die
durchzufiihrenden ,,baulichen” MaRnahmen bereit.

Das Anpassungshandbuch wurde von der
Ruhrgas AG entwickelt und gepflegt. Im Jahr
2002 erfolgte die Ubertragung auf den
DVGW. Bis dato Papierversion, erste digitale
Excel-Listen.

ruhrgas

Fortsetzung auf der nichsten Seite ...

MaBnahmen zur Anpassung und Gerateausriistung fiir Erdgas H Ausgabe: 3/02
RUHRGAS AG (Ws=15,0 kwh / cbm) Seite: 501 Anpassungshandbuch
Hersteller: 576 VIESSMANN WERKE GMBH & CO. Blatt: 19 VIES 576
Warne - Dsen Disen- Dusen-  [Dusen- in-
art | Typ| s Geratetyp Brennerart Letstung Belastung bohrung druck  [wechs. Bemerkung dex
W kW Anz | Bezeichnung| (¢ mm) (mbar) In
Fortsetzung von Vorseite. ..
79 | 10 | 18 | Eurola 1641 101/111/121/131 Matrix-Strahlungsbrenner (KAT)| 15,0 15,8 1 1.5 Ja Einstellung Uber C02 18
Gasblende einbauen
79 | 10 | 18 | Eurola 1641 Mati S g 15.0 158 1.5 Ja Einstellung Uber C0O2 18
Gasblende einbauen
79 | 10 | 18 | Eurola 1641 12y Matrix-Strahlungsbrenner 15,0 15.8 1.5 Ja Einstellung Uber CO2 18
Gasblende efrbaven
79 | 10 | 18 | Eurola 1620 100/110/120/130 Matrix-Strahlungsbrenner 18,0 18.9 1.5 Ja Einstellung Ober C02 8
Gasblende einbaven
79 | 10 | 18 | Eurola 1642 100/110/120/130 Matrix-Strahlungsbrenner 18.0 18.9 7.25 Ja Einstellung Ober C02 18
Gasblende efnbauen
79 | 10 | 18 | Eurola 1642 Matri; ngs 18,0 18,9 7.5 Ja Einstellung Ober C02 18
Gasblende einbauen
79 | 10 | 18 | Eurola 1643 100/110/120/130 Matrix-Strahlungsbrenner 2.0 2.0 1.85 Ja Einstellung Ober C02 18
Gasblende efnbaven CVU -
79| 10 | 18 | Eurola 1643 Matrix-Strahlung: 24,0 2.0 7.85 Ja | Einstellung Gber CO2 18 Consulting fiir
Gasblende einbauen Versorgungsunternehmen GmbH
79 | 11 | 18 | Eurola 1640 Matr 1.0 2.5 7.2 Ja | Efnstellung Gber C02 18
Gasblende einbauen
79 | 12 | 18 | Condensola CX 024 Matrix-Strahlungsbrenner 24,0 5.0 5.0/57 (104 Ja Einstellung Ober CO2 18
Gasblende efnbaven
79 | 12 | 18 | Condensola CX 033 Matrix-Strahlungsbrenner 3.0 M4 58/7.0| 116 3 Einstellung Gber C02 18
Gasblende etnbauen Ausgabe Dezember 1998
79 | 12 | 18 | Condensola CX 046 Matrix-Strahlungsbrenner 46,0 4.9 7.0/85 | 105 Ja Einstellung ber C02 18
Gasblende einbauen
79 | 12 | 18 | Condensola CX 065 Matrix-Strahlungsbrenner 65.0 67,7 8.0/95( 15 3 Einstellung Uber CO2 18
Gasblende einbaven

Quelle: Ruhrgas, 2002
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Das Codierungssystem

gwi

Das Codierungssystem der Ruhrgas dient der schnellen Identifizierung des
Gasgerates und ist fiir die statistische Auswertung sinnvoll.

Art

Typ
Umbau

Typenbezeichnung
Brennerart
Leistung

Belastung

Anz

Bohrung

Druck

w

Bemerkungen

Gerate-Kenn-Nummer, im Einzelnen

03 Einzelraumheizer

07 Umlaufwasserheizer
08 Heizkessel

79 Gas-Brennwertgerat

Sortierungsziffer des Handbuchs

Kennziffer fiir die Verfahrensweise bei der Anpassung

16 Anpassung kurz vor dem Gaswechsel

17 Anpassung kurz nach dem Gaswechsel

18 Anpassung kurz vor, Feineinstellung nach dem
Gaswechsel

19 Anpassung durch den Geratehersteller

Produkt- / Markenname des Gerats

Bezeichnung des Brenners

Warmeleistung in kW

Warmebelastung in kW

Anzahl der Diisen

Disenbohrung Durchmesser in mm

Dusendruck in mbar

Dusenwechsel bei der Anpassung erforderlich, hierbei:
] Ja, Dusenwechsel erforderlich

N Nein, kein Disenwechsel erforderlich
Erweiterte Verfahrensanweisungen zur Gerateanpassung

o Hersteller:

O

048 = Brotje

571 = Vaillant

576 = Viessmann, usw.
Gasgerateart:

01 = Herd

03 = Einzelraumheizer

05 = Wasserheizer

07 = Umlaufwasserheizer
79 = Brennwertgerat
Umbaumethode:

11 = SRG Methode

14 = nicht anpassungsfahig
17 = nach Gaswechsel
Sondercodierungen:
Leerwohnung = 19

Kunde verweigert Eintritt = 39

Quelle: Ruhrgas, 2002
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Die Anpassungsdatenbank gWi

Fiir heutige Belange ist die alte Form des Anpassungshandbuches
(Papier / Excel-Liste) nicht mehr anwendbar und daher auch nicht mehr giiltig.

Das DVGW-Anpassungshandbuch ist in Form einer Datenbank strukturiert und
wird standig vom GWI gepflegt und aktualisiert:

o Abfrage Herstellerdaten (u. a. Anderungen bei Geraten, Bestellnummern
Ersatzteile)

o Integration neuer Daten / Erfahrungen aus den laufenden
Anpassungsprojekten

o Plausibilitatsprifungen
Dieser Prozess findet kontinuierlich statt.

Zur Nutzung des DVGW-Anpassungshandbuchs wurde eine digitale Schnittstelle
aktiviert, die Uber eine Software angesteuert werden kann.

Ziel: Einfache Integration in Workflowmanagementsysteme, Beschleunigung von
Prozessen, Nutzung auf Tablets, schnelle Einbindung von Messdaten aus der
Erhebung, Datenabgleich, Abrechnung etc.

Folie: 10
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Unterstitzende Software gWi

Die Anpassungsprojekte vor 2009 unterlagen nicht der heutigen Dringlichkeit
mit dem Zwang, 400 — 500 Tausend Gasgerate pro Jahr anpassen zu miissen!

o Hoher Automatisierungs- und Standardisierungsgrad wiinschenswert

o Effiziente Unterstutzung der Planung, Erhebung, Anpassung,
Qualitatssicherung sowie der kontinuierlichen statistischen Auswertung

ABER: Workflowmanagementsysteme konnen nicht die Komplexitat des
gesamten Anpassungsprozesses abbilden!

Software , Workflow-
Management”

Hersteller

-
E — Planung (interne / externe
: Termine, Kapazitaten,
Anpassungs-
datenbank

Material und Logistik)
— Erhebung, Anpassung
— Qualitatsmanagement
— Statistische Auswertung
(Fehleranalysen, Baustellen-
berichte)
bmmmmmmmmmm oo MANAGEMENT ---

T

Erhebung

GWI (Pflege)

(Bereitstellung)

— Plausibilitat
— Struktur
— Archivierung

Schnittstelle DVGW

Folie: 11



gwi

Praxiserfahrungen und Konsequenzen
- Personalkapazitaten und -qualifikation
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Durchfiihrung der Gasgerateerhebung gWi

Die umfassende Gasgerateerhebung ist wichtig, um neben relevanten
Geratedaten Informationen zum Geratezustand zu erhalten.

O

Identifikation und Dokumentation des Gasgerates
(Feststellung Typ, Foto etc.)

Kommissionierung von:
o Dusen, Blenden

o Umrustsatzen
o Ersatzteilen
o Etc.

Zuweisung in die Gruppen A, B, Coder D

Uberpriifung des Gerites auf Mingel, einschlieRlich
Gas- und Abgasanschluss

Wartungszustand

Durchfihrung einer Abgasanalyse -

Evtl. Einregulierung des Gasgerates S
L e g Gas- und Warme: 5
bei Uber- bzw. Unterlast : mmwev\

» 'SG'ESSQ [ro)

Gasgerat wurde
erhoben

Kennzeichnung mit einem Schild  Gasanpassung erfolgt et
sichtbar am Gerat

o]
_"GWP ufla b

Quelle: GWI, 2015
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Gasgerateverteilung gemal der Erhebung

gwi

Geblasebrenner, ~ Gewerbegeratey
Sonstige Gerate 49 2%
Anpassung nach
der Schaltung
6%

Vormischbrenner/

9% b

C und D mit einem Anteil
von 78 %: Brennwertgerate
Anpassung zeitnah oder 57 %

nach der H-Gas Schaltung /

Gasgerate der Gruppen B, = ~A~[

Gasgerateverteilung
im L/H-Gas Projekt
2009

Konventionelle Gasgerdte
der Gruppe A mit einem
Anteil von 22 %:

Anpassung lberwiegend vor
der H-Gas Schaltung

Gerate der Gruppe
A
22%

Gerate nicht
anpassungsfahig
0,22%

Gew erbegerate

6,67%
Gebléasebrenner
1,67%

Vormischbrenner
7,53%

Brennw ertgerate
25,82%

Gasgerate der Gruppen B, Cund D

mit einem Anteil von 42 %:

Anpassung zeitnah oder nach der

H-Gas Schaltung

Gasgerateverteilung
im Pilotprojekt
Schneverdingen
2015

Gerat nicht zugelassen
0,03%

nicht anpassungsfahige
Gerate
1,13%

57,16%

Konventionelle Gasgerate
der Gruppe A mit einem
Anteil von 57 %:

Anpassung liberwiegend vor
der H-Gas Schaltung

Quelle: GWI, 2015
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Anpassung nach DVGW-Regelwerk
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Quelle: GWI, 2014
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Konsequenzen aus der Erhebung gWi

Der Anteil der Gasgerate der Gruppen B, C und D, die ,,zeitnah” um den Schalt-
punkt angepasst werden miissen, hat binnen weniger Jahre zugenommen.

Die wichtigsten Konsequenzen:

Hoher Personalbedarf um den Schalttermin!
— ausreichende Personalkapazitaten mit den entsprechenden Fachkenntnissen
mussen verfugbar sein (bis zu Faktor 6 und mehr!)

— Qualifizierung und notwendige SchulungsmaBnahmen mussen entsprechend
geplant werden

Termingerechte Beschaffung von Ersatzteilen / Umriistsdtzen!
— Hersteller mussen rechtzeitig eingebunden werden

— Hersteller mussen entsprechende Logistik aufbauen bzw.
Fertigungskapazitaten bereitstellen

Nicht-anpassungsfahige Gasgerate auf niedrigem Niveau trotz Altersstruktur!
— Moglichkeiten z. B. eines kostengunstigen Gerateaustausches sind
anzubieten

Folie: 16
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Personalkapazitaten | Konsequenzen gWi

Die bisher bei den Unternehmen aufgebauten Personalkapazitaten sind noch
nicht ausreichend, um die zukiinftig anstehenden Projekte bewaltigen zu konnen.

Personalbedarf:
Nach Schatzungen der Branche liegt der Bedarf bei mind. 1.000 Monteuren

Planungssicherheit zum weiteren Ausbau dringend erforderlich:
Ausschreibung zeitlich nach vorne ziehen, damit nach Abschluss des
Vergabeverfahrens ausreichend Zeit bleibt, qualifiziertes Personal
aufzubauen (Vorfinanzierung!)

Praxisnahe Schulungen:
Sicherstellung des hohen Qualitatsniveaus des DVGW-Regelwerkes

GWI-Schulungsmafl3nahmen gemafd G 676 B1 fiir Monteure

(Anpassung und Qualitatssicherung):

o Theorie: TRGI 2008 — DVGW G 600; BGR 500 — Arbeiten an Gasleitungen

o Praxisschulungen: Grundlagen und Organisation sowie mit dem Schwer-
punkt auf der Praxis der Durchfiihrung von L/H-Gas-Anpassungen

o Zuklnftig gemeinsame Konzepte mit dem DVGW

Quelle: GWI, 2015 Folie: 17
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Personalkapazitaten | Konsequenzen gWi

Erfahrenes Personal ist essentiell fiir das Einhalten der Zeit- UND Kostenplane!

GWI-Erfahrungen:

o Ein erfahrener Anpasser (mind. 5 Jahre Berufserfahrung) kann 40 Gasgerate
pro Woche anpassen (reibungsloser Ablauf), ein Anfanger in der Regel max. 20
Gasgerate pro Woche.

o Anpasser sollten eine SHK-Ausbildung haben (Erfahrung in der Wartung von
Gasgeraten erforderlich), dann geringster Aufwand bei der Einarbeitung.

o (Praxis)-Schulung ist zwingend erforderlich, denn Anpassungsprojekte
(Arbeiten und Ablaufe) sind nicht vergleichbar mit SHK-Tatigkeiten.

o Prifer benotigen eine noch grofBere Berufserfahrung! Sie missen nicht nur
alle handwerklichen Fertigkeiten der Anpassungsmonteure beherrschen, sie
benodtigen zusiatzlich einen generellen Uberblick Giber alle
Gasgeratetechnologien und Anpassungsmalnahmen.

Erfahrung und Qualitat = Sicherheit!

Folie: 18
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Zusammenfassung
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Zusammenfassung gWi

In Deutschland miissen 5,0 - 6,0 Mio. Gasgerate auf Erdgas H angepasst werden.
Die ersten Pilotprojekte sind im Jahr 2014 erfolgreich gestartet.
Das DVGW-Regelwerk ist Garant fir Qualitat und Sicherheit.

o AnpassungsmaRnahmen sind sehr komplex und bedienen eine dauRerst heterogene
Akteursstruktur (Versorger, Projektkoordinator, Monteure, Installateure,
Schornsteinfeger, Behorden, Hersteller, Kunden ...).

o Umsichtiges Handeln ist erforderlich (Qualitdt = Sicherheit).

o Erfahrenes, qualifiziertes Personal ist unabdingbar, steht aber im Moment nicht in
ausreichender Anzahl zur Verfigung. Planungssicherheit zum weiteren
Kapazitatsaufbau ist notig.

o Die Daten-/Gerdteerhebung zu Beginn einer Anpassungsmafnahme ist essentiell,
um wesentliche Aspekte detailliert planen zu konnen, u. a.:

— Gerateeinteilung zur Anpassung vor / nach Schaltpunkt
— Ersatzteilbeschaffung
— Personalkapazitat

Die Marktraumumstellung erfordert trotz allen Wettbewerbs

eine enge Zusammenarbeit ALLER Akteure!
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Dialog gWIS

Das GWI steht mit allen Akteuren im Dialog: Geratehersteller, Netzbetreiber,
Anpassungsfirmen, Softwarehersteller ...

01.02.2016: BDH und Geratehersteller im GWI (Ablauf, Logistik, Ersatzteile,
Zustandigkeiten, ...)
10.02.2016: HKI, Frankfurt - Technischer Ausschuss flir Gasgerate (Diskussion

Anpassung von Kiichengeraten)

17.03.2016: Dialogveranstaltung zum Thema Anpassungshandbuch mit
Herstellern im GWI

HEUTE: BNetzA, Bonn
09.06.2016: Runder Tisch ,,Anpassungssoftware” im GWI
22.06.2016: 3. Infoveranstaltung / Erfahrungsaustausch

y»Marktraumumstellung” im GWI

Quelle: GWI, 2015 Folie: 21
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